Zatloukaci talifrova kotva s plastovym trnem

BRAVOLL® PTH 60/10

Obrazek

Popis

Technicky list 1407

€S

Zatloukaci talifova kotva k mechanickému upevnéni tepelné-izolac¢-
nich desek z polystyrenu (EPS) v kontaktnich zateplovacich systé-

mech (ETICS).

Technicka data

Evropské technické schvaleni: ETA 08/0166
Technicky predpis: ETAG 014
* X ox N UZitna kategorie dle ETAG 014: A-B-C
. ETA " Primér talite d ; 60 mm
,08/0166 Jmenovity primér vrtani d : 10 mm
*oxx Minimalni hloubka kotveni h,: 40 mm
Maximalni kotevni hloubka h__ : 70 mm
Minimalni hloubka vrtani h;: Rpor + 10 MM
Prostup tepla (p-Wert): 0,000 W/K
Unosnost talitku: 0,87 kN
Tuhost talitku: 0,4 KN/mm
Material téla kotvy: razuvzdorny polypropylén
Material rozpérného prvku: vyztuzeny polyamid
Vyhody
® pfizniva cena
® osvédceni pro kategorie materialt (dle ETAG: A, B, C)
¢ ucinna kotevni hloubka
® vysoka unosnost
® pfizniva spotieba kotev
® témérf zanedbatelny prostup tepla kotvou
¢ jednoducha a rychla montaz
* flexibilni spojeni talife kotvy se stérkovym tmelem
max. tloustka max. tloustka
bjednaci celkova délka izolace izolace .
® o ust
Typ BRAVOLL Eislo (nl;;n) (mPn) (mﬁ\) ke
(ks)
novostavba'’ | rekonstrukce?’
Kategorie materiala: A-B-C
PTH 60/10-70 * 10015 70 20 - 300
PTH 60/10-90 11081 90 40 20 250
PTH 60/10-110 11082 110 60 40 200
PTH 60/10-130 10276 130 80 60 200
PTH 60/10-150 11083 150 100 80 200
PTH 60/10-170 11084 170 120 100 200
PTH 60/10-190 11085 190 140 120 200
PTH 60/10-210 11086 210 160 140 200
PTH 60/10-230 11087 230 180 160 200

" pfi kotevni hloubce 40 mm a 10 mm lepiciho tmelu (a,)
2 pfi kotevni hloubce 40 mm, 20 mm staré omitky (a,) a 10 mm lepiciho tmelu (a,)
% tato délka ma pramér talifku pouze 50 mm!
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Tento technicky list byl vytvofen na zakladé nasich viastnich zkuenosti a aktualniho stavu vyvoje védy a techniky. Zde uvedené postupy a doporuceni predstavuji v upeviiovaci technika
obecném smyslu optimalni a bezpe¢na feSeni a nezbavuji zpracovatele zodpovédnosti za provéreni vhodnosti tohoto vyrobku pro pouZiti v konkrétnich podminkach.



Zatloukaci talifrova kotva s plastovym trnem

Technické parametry

Technicky list 1407

Typ BRAVOLL® PTH 60/10
charakteristicka tfida uzitného
podkladni material unosnost zatizeni ®
Nr« (kN) (kN)

beton C 12/15 dle EN 206-1 0,60 0,20
beton C 16/20 - C 50/60 dle EN 206-1 0,90 0,30
zdivo z plnych cihel palenych dle EN 771-1 0,75 0,25
dérované cihly s hlinénym stfepem dle EN 771-1 0,60 0,20
krajova vzdalenost ¢ . (mm) 100
osova vzdalenost s . (mm) 100
nejmensi tloustka podkladniho materialu h (mm) 100

* Plati pro narodni soucinitel bezpe¢nosti y,,= 3,0
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dp - primeér talifku

Ly - délka kotvy

hD - tloustka tepelné izolace
h,.,- minimaini kotevni délka kot-

n

vy v podkladnim materialu

h,, - efektivni kotevni hloubka

h, - minimalni hloubka vrtani

a, - tloustka omitky

4

a, - tloustka lepiciho tmelu +
tolerance na vyrovnani

nerovnosti povrchu fasady

2

® Pfes izolant vyvrtdme otvor pro kotvu odpovidajicim
vrtakem spravné geometrie. Do dérované cihly vrtat
zasadné bez priklepu (nejlépe specialnim vrtakem do
dérovaného zdiva).

® Do predvrtaného otvoru se zasune talifova kotva tak,
aby talif dosedl na rovinu izolantu. Mirnym poklepem
kladiva na talif kotvy se zarazi talif kotvy 0 - 2 mm pod
rovinu izolantu. Po usazeni téla kotvy se vloZi rozpérny
trn, ktery se zatluCe na uroveri povrchu talife kotvy.

® Pokud je odpor pfi usazovani kotvy pfili§ velky, pak je
pravdépodobné vrtak nadmérné opotfebovan (pramér
vrtaného otvoru je maly nebo zUstava v otvoru prach
z vrtani). Vrtak je tfeba vymeénit i zbytkovy prach z
vyvrtu lépe vycistit.

® Pro montaz se pouziva kladivo o hmotnosti cca 800 g.

® Do 6-ti tydnt je nutno kotvu zakryt dal§imi komponenty
ETICS (chranit pfed UV zafenim).

® P¥i vyrovnani nerovnosti podkladniho materialu je nutno
vzdy dodrzet minimalni kotevni hloubku kotvy.

® Montéz lze provadét pfi teplotach nad + 0° C.

l[‘D
upeviiovaci technika Tento technicky list byl vytvoren na zakladé nasich vlastnich zkuSenosti a aktualniho stavu vyvoje védy a techniky. Zde uvedené postupy a doporuceni predstavuji v

obecném smyslu optimalni a bezpe¢na feSeni a nezbavuiji zpracovatele zodpovédnosti za provéfeni vhodnosti tohoto vyrobku pro pouZziti v konkrétnich podminkach.



